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O PROXIMO PASSO NA IMPRESSAO 3D NA INDUSTRIA ESTA NOS PES DA INTAMSYS®

INTAMSYS® FUNMAT™ SERIES

IMPRESSORA 3D PARA MATERIAIS FUNCIONAIS

IMPRESSORAS 3D PARA MATERIAIS FUNCIONAIS ESTAO DEGRAUS ACIMA NA UTILIZACAO DA
MANUFATURA ADITIVA, SENDO O GRANDE DIFERENCIAL EM PESQUISA & DESENVOLVIMENTO E
PRODUCAO, NA INDUSTRIA PESADA

As impressoras 3D desktop

INTAMSYS

convencionais atingem temperaturas
IMPRESSORAS 3D

PARA MATERIAIS FUNCIONAIS de extrusdo que variam entre 240° C
DE ALTA PERFORMANCE e 270°C. Algumas poucas, atingem

300° C. Esse é um dos pilares no
trabalho com termopldsticos
funcionais: com maquinas que
atingem entre 450° C e 500° C, a
Intamsys® abre o leque de materiais,

IMPRESSORAS 3D
APLICACAO CONSUMO

possibilitando inumeras aplicagGes
da impressdo 3D a industria.

PARA EFEITO COMPARATIVO*, COMO AS PRINCIPAIS IMPRESSORAS 3D DO MERCADO SE POSICIONAM E,
SEGUNDO AS RESPECTIVAS APLICAGOES, COMO PODEMOS DEMONSTRAR ABAIXO

INTAITISYS

Z3 & stratasys

SBDSYSTEMS

0 FLASHFORGE
3D PRINTER
ANYCURIC Stella
@ Moheror” X CREALITY

* O objetivo em questdo é mostrar quais marcas séo indicadas aos respectivos materiais, e néo apontar uma andlise qualitativa entre marcas. Considerado(s) o(s) material(is) majoritariamente
utilizado(s) por seus modelos mais vendidos.
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O PROXIMO PASSO NA IMPRESSAO 3D NA INDUSTRIA ESTA NOS PES DA INTAMSYS®

INTAMSYS®

FUNMAT™ PRO 410

INTAMSYS

INTAMSYS®

Extrusor que opera em até 500° C;
Mesa de impressdo com aquecimento de até 160° C;

Camara de impressao com 90° C de aquecimento
impede que as pecas trinquem ou se deformem;

Camara do filamento em uso também é aquecida,
evitando a umidade nos materiais higroscépicos;

Sensor para falta de filamento ou obstrugdo da
alimentacdo, blackout recovery e monitoramento por
camera sdo outros dos diferenciais na operacdo desta
maquina;

Dupla extrusdo;

Velocidades de impressdo que variam entre 30 e 500
mm/s. Refrigeracdo por dgua, do conjunto extrusor.

FUNMAT™ PRO 410

v' Extrusor que opera em até 450° C;
v' Mesa de impressdo com aquecimento de até 160° C;
v' Cdmara de impressdo e de compartimento do

filamento com aquecimento
deformidades nas pecas e evita umidade nos materiais

higroscdépicos;

v Monoextrus3o.

INTAIMSYS

impedem trincas e

INTAMSYS
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v Impressdo 3D do universo maker a indUstria pesada;

v' Todos os materiais para impressdo 3D, das mais diversas
marcas: biodegradaveis, termoplasticos gerais ou de
engenharia, termoplasticos inteligentes ou de alta
performance;

v Impressdo 3D por deposicdo de camadas ou sinterizacdo;

v" Implantacdo de bancada de impressdo 3D nos moldes Turn
Key, para treinamento, desenvolvimento e producdo, com

gestdo do processo, resultado e analise de indicadores;

v' Gestdo de tecnologias disruptivas.
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